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Liite 2 patentin rajoittam sta koskevaan paat dkseen
mar kki naoi keuden asi assa dnro 223/ 2023

Patentkrav:

1. Forfarande for fortorkning av en fanerbunt (110) genom pressning, i vilket
forfarande
- flera svarvade fanerblad (102) anordnas till hands, vilka tillsammans in-
nehaller fukt och torrsubstans sa att kvoten mellan massan av sagda fukt och
massan av sagda torrsubstans ar minst 45 %,
- minst tjugo sagda fanerblad (102) samlas ovanpa varandra i en faner-
bunt (110), varvid fanerbunten (110) innehaller fukt och torrsubstans sa att
kvoten mellan massan av sagda fukt och massan av sagda torrsubstans har
ett forsta varde,
- minst en del av sagda fanerbunt (110) anordnas mellan en forsta yta
(210) och en andra yta (220), vilken forsta yta (210) utgér en tvadimensionell
del av ett plan och den andra ytan (220) utgor en tvadimensionell del av ett
plan,
- den forsta ytan (210) forflytts mot den andra ytan (220) och/eller den
andra ytan (220) forflytts mot den forsta ytan (210) for att utsatta fanerbunten
(110) for ett yttryck for pressing och fortorkning av fanerbunten (110) genom
pressning,
- fanerbunten (110) utsatts for ett yttryck genom sagda ytor (210, 220),
vilket yttryck ar
e under minst 2 sekunder atminstone 1 bar och hogst 13 bar och darefter
e Over 13 bar for minst 150 sekunder under en eller flera perioder och
hogst 100 bar, varvid
- vatska pressas ur fanerbunten (110), och
- fanerbunten (110) fértorkas genom pressning sa att den pressade fa-
nerbunten (110) innehaller fukt och torrsubstans sa att kvoten mellan massan
av fukten i den pressade fanerbunten (110) och massan av torrsubstans i den
pressade fanerbunten (110) har ett andra varde som ar minst 10 procenten-
heter mindre an sagda forsta varde,
kannetecknat av att
- sagda yttryck ar hela tiden hogst 30 bar.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, varvid
- sagda yttryck ar hela tiden hogst 25 bar.
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3. Forfarande enligt patentkrav 1, varvid
— sagda yttryck ar dver 45 bar for minst 120 s.

4. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-3, varvid

yttrycket ar minst 15 bar for minst 120 s och

yttrycket darefter ar minst 20 bar for minst 120 s.

5. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1—4, varvid

- yttrycket ar 5 bar — 8 bar for minst 5 sekunder, foretradesvis hogst
3600 sekunder;

- yttrycket ar foretradesvis 5 bar — 8 bar for minst 5 sekunder innan yt-
trycket Overstiger 13 bar for forsta gangen.

6. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-5, varvid yttrycket har en sadan
spatiell profil att yttrycket ar storre i fanerbuntens (110) mittomrade an i faner-
buntens (110) kantomrade.

7. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-6, varvid

- sagda svarvade fanerblad (102) klassificeras enligt deras kvalitet eller
deras fukthalt i tva klasser: fuktigare och torkare, och

- enbart sagda fuktigare fanerblad fortorkas enligt nagot av patentkra-
ven 1-5;

ett fanerblad foretradesvis klassificeras i den fuktigare klassen nar och enbart
nar kvoten mellan massan av dess fukt och massan av dess torrsubstans har
ett varde som Overstiger ett gransvarde;

sagda gransvarde ar foretradesvis mellan 40 % och 80 %.

8. Forfarande for tillverkning av fanerblad (102), varvid

- fanerblad (102) svarvas ur tra sa att minst 75 % av fanerbladen ar lang-
strackta, varvid svarvade langstrackta fanerblad bildas, och

- atminstone nagra av sagda svarvade langstrackta fanerblad fértorkas
enligt nagot av patentkraven 1-7.

9. Forfarande for tillverkning av fanerblad (102), varvid
- en fortorkad fanerbunt (110) tillverkas enligt nagot av patentkraven 1—
8,
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- fanerbunten (110) upploses for att bilda enskilda pressade fanerblad
(102),

- enskilda fanerblad (102) torkas med torkgas vid en temperatur av minst
150°C for minst 90 s.

10. Forfarande enligt patentkrav 9, varvid

- aven sadana fanerblad (102) anordnas till hands som inte har fortorkats
genom pressning,

- aven sadana enskilda fanerblad som inte har fértorkats genom press-
ning torkas under sagda torkgas for sagda tid.





